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Eye Wash Kit

1. Seguridad visual en el puesto de trabajo

Estacién de seguridad industrial con elementos de proteccién y sefalizacion visible. Representa la estandarizacion, la
prevencién y la disciplina necesarias para sostener una cultura de calidad.
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2. Organizacion de areas y suministros

Sector de almacén con espacios claramente identificados para herramientas, repuestos y personal autorizado. La
gestién visual reduce blsquedas, errores y movimientos innecesarios.
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3. Tablero de gestion visual

Paneles de seguimiento con cédigos de color para controlar tareas y estados del proceso. Este recurso facilita la
comunicacién diaria, la deteccién de desvios y la mejora continua.
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4. Estandarizacion de procedimientos

Carteleria técnica colocada en el area operativa para recordar métodos de trabajo, almacenamiento y resolucién de
problemas. La informacién accesible favorece decisiones consistentes.
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5. Control visual del inventario

Estanterias delimitadas y contenedores identificados permiten reconocer rapidamente faltantes, excesos o ubicaciones
incorrectas. Es una aplicacién practica de 5S y Kanban.
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6. Orden de herramientas

Cajén con herramientas ubicadas en espacios definidos. La organizacién visual permite detectar ausencias de inmediato,
disminuir tiempos improductivos y preservar los equipos.
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7. Demarcacion de zonas de almacenamiento

Pallets y cajas ubicados dentro de areas sefializadas en el piso. Las marcas visuales ayudan a mantener el orden,
mejorar la circulacién y evitar acumulaciones innecesarias.

8. Clasificacion y reposicion de materiales

Contenedores transparentes, etiquetas y sefiales de nivel permiten controlar cantidades y facilitar la reposicién. Este
sistema apoya el flujo continuo y el abastecimiento justo a tiempo.
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9. Produccion organizada y controlada

Linea de trabajo con puestos definidos, recipientes ordenados y seguimiento digital. La coordinacién de personas,
materiales e informacién contribuye a una operacién estable y eficiente.

10. Panel visual para herramientas

Herramientas dispuestas sobre un panel con posiciones asignadas. Esta practica de orden y estandarizacion facilita el
acceso, evita pérdidas y fortalece los habitos de 5S.



